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Typ VD 23 h/v-0.3 VD 23 h/v-1
Wydajnos¢ kondensatu 300 kg/h 1000 kg’/h
Pojemnosc¢ 151 151
a 237 237
Wymiary b 400 470
w mm ¢ 430 520
d 720 790
e 273 273
Przytacza | DN 25 mm PN 16 DN 40 mm PN 16
Il DN 25 mm PN 16 DN 40 mm PN 16
I DN 40 mm PN 16 DN 50 mm PN 16
Materiat  zbiornik Stal wg DIN: St 37-2 (odpowiednik wg ASTM: A 283 Grade C)
odwadniacz | Zeliwo wg DIN: GG-25 (odpowiednik wg ASTM: A 126 class B)
Orientacyjna masa kg 50 70

Wspoétzaleznos¢
ci$nienie/temperatura

Maks. cisnienie robocze ....... 13 barg
Maks. temperatura .................. 200°C
Pojemnosc¢: 151

Nie jest wymagany odbiér UDT.
Dodatkowe podfgczenia i inne wymiary
nominalne (DN) na zyczenie.

Opis

System rozprezacza kondensatu skfada
sie ze zbiornika rozprezajgcego oraz
odwadniacza ptywakowego sterujgcego
poziomem kondensatu w zbiorniku.

W  skitad kompletnego urzadzenia
wchodzg zamontowane przeciwkotnierze
wraz z uszczelkami.

Przylacza
Kotnierzowe DIN PN 16.
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Dobér rozprezacza

Wedlug wydajnosci kondensatu

Cisnienie w zbiorniku rozprezacza 0,75 barg

Cisnienie za odwadniaczem

ptywakowym 0,20 barg
Ap = 0,55 bar

Wydajnos¢ kondensatu lub

ciggtego odsalania kotta: maks. 300 kg/h

Zgodnie z zamieszczonym obok nomogramem

+~Wydatek kondensatu” nalezy wybra¢ DN25mm
O 13 co odpowiada typowi VD 23 h/v-0.3.

Wedlug ilosci pary z rozprezania

Cisnienie w odbiorniku pary lub

powyzej zaworu ciggtego odsalania 10 barg
Cisnienie w zbiorniku
rozprezacza 0.75 barg

Zgodnie z zamieszczonym obok nomogramem
,2Udziat pary z rozprezania” odparowanie wynosi
0.1275 kg/kg

Wartos¢ ta musi zosta¢ pomnozona przez 300
(300 kg’h) tj. powstaje 38 kg/h pary z
rozprezania.

Przy zamawianiu poda¢é

Cisnienie pary, ilos¢ kondensatu lub ciagtego
przeptywu odsolin z kotta, ci$nienie pary z
rozprezania, rozwigzania projektowe ,h” lub ,v".

Zmiany techniczne zastrzezone
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Wydajnosé kondensatu
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Rdéznica cisnien w bar (cisnienie w rozprezaczu minus cisnienie za

odwadniaczem ptywakowym)

Udziat pary z rozprezania
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— Cisnienie w odbiorniku w barg





